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本手册规定了钢板和钢卷包装作业过程中应遵循的安全技术要
求，并给出了推荐做法。这些做法源自长期以来宝钢股份包装工作方
面的经验，可以最大限度地降低包装作业过程中存在的安全风险，建
议宝钢的用户按照本手册的相关要求实施相应的作业。

本手册适用于冷轧产品包装（钢板及钢卷）及热轧钢卷（高强钢）
的包装。

适用范围1.
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2.1.	 包装

为在流通过程中保护产品、方便贮运、促进销售，按一定技术方
法而采用的容器、材料及辅助物等的总体名称。也指为了达到上述目
的而采用容器、材料及辅助物的过程中施加一定技术方法等的操作活
动。

2.2.	 包装材料

包装材料指用于制造包装容器、包装装潢、包装印刷、包装运输
等满足产品包装要求所使用的材料。

术语和定义2.
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包装作业时，操作人员必须正确穿戴劳防用品，卷包装作业人员
在作业中，必须带好护腕及防护手套，板包作业人员在包装作业中，
必须带好胶皮防护手套。

作业区域行走时，应主动避让行车吊物，禁止在行车吊物下站立、
作业。

裁剪防锈纸时，应按尺寸裁剪，不得浪费。废旧防锈纸及边角料
应按要求倒入工业垃圾箱内。

打捆作业时，严禁把手放在收紧过程中的捆带下，身体应与捆带
保持足够的安全距离。

剪断捆带时，人员应站立在捆带弹出方向的侧面，同时确定捆带
弹出方向无其他作业人员，防止捆带弹出伤人。废旧捆带应投放至废
钢斗内。

作业人员应做好对工作环境的确认工作，对作业区域的车辆的动
态、车辆的位置以及行走路线仔细观察，避免造成伤害。

当两人以上配合进行包装作业时，应注意人员之间的配合以及上
下工序的衔接，按作业步骤依次进行操作，避免因两人配合不当造成
伤害。

指吊作业人员为特殊工种，须培训合格，取得指吊证书后，方可
进行指吊作业。

指吊作业前，应佩戴好指吊袖标，带好铜哨，检查吊索具是否完好。
手势指挥行车时，严禁戴手套。

安全总则3.
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4.1.	 板包装

4.1.1.	板包装（不含镀锡板）

1 	 制作垫木 2 	 铺设防锈纸

使用钉枪时，须侧身，防止钉枪

反弹伤人；

枪口应垂直于被钉木；

	 不准用钉枪枪口对准人；

	 不准用钉枪当作玩具来嬉闹；

	 严禁用枪口敲击垫木。

根据产品品种等情况，选用相匹

配的防锈纸，特别应注意防锈纸

的尺寸规格和防锈纸适用的产品

种类（裸板、镀锌板等）。

3 	 内包装 4 	 盒帽包装

按照要求，进行纸护角、防锈薄

膜等相应包装材料的包装。

按照要求，安装盒帽、盒帽、侧

护板、上盖板。搬运这些包装组

件时，应戴好防护手套。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求4.
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5 	 穿打横向捆带

穿打横向捆带时，如发现全盒式

包装盒角外溢时，应用木质榔头

平整，使其紧贴板垛，盒角外溢

应不超过 20mm。

	 收紧捆带时，切勿将手放置捆带
下，以免受到捆带挤压伤害。

6 	 穿打纵向捆带

穿打纵向捆带完成后，即完成打

捆。应及时清理现场环境，废弃

捆带应及时清理到专用废钢斗，

锁扣回收到锁扣存放箱。

	 收紧捆带时，切勿将手放置捆带
下，以免受到捆带挤压伤害。

7 	 指吊入库

指吊入库前，应检查包装质量，

如发现包装质量问题，应在入库

前返工，并做好记录。

	 指吊人员必须经过国家起重指吊
培训合格后，方可指挥行车作业。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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4.1.2.	板包装（镀锡板）

1 	 对来料外观质量进行确认 2 	 包装防锈纸

对板垛的平齐度进行确认，必要

时应使用橡皮块敲击板垛端面，

使板垛对齐。应注意敲击用力的

大小，以免损伤钢板。

按来料情况，选用相匹配规格尺

寸的镀锡板专用防锈纸，并用胶

带对防锈纸全封闭，可以防止板

垛在储存、运输过程中板面出现

锈迹。

3 	 放置上部平板纸 4 	 安装钢护角

按照规定放置上部平板纸，起到

缓冲外力的作用，以增强钢板在

储存、运输过程中的防护能力。

按照规定安装钢护角，起到保护

边角部的作用，以增强钢板在储

存、运输过程中的防护能力。
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5 	 穿打内包捆带 6 	 安装侧护板与盒帽

按照规定，完成穿打内包捆带。

收紧捆带时，切勿将手放置捆带

下，以免受到捆带挤压伤害。建

议使用免扣捆带，以免压伤钢板。

根据板垛的规格，选用适当尺寸

的侧护板和盒帽，起到缓冲外力

的作用，以增强钢板在储存、运

输过程中的防护能力。

7 	 穿打外包捆带 8 	 成品板垛吊运入库

按照规定，穿打外包捆带。收紧

捆带时，切勿将手放置捆带下，

以免受到捆带挤压伤害。建议使

用免扣捆带，以免压伤钢板。

完成打捆作业后，包装完毕的成

品板垛入库。指吊入库前，应检

查包装外观质量，如发现质量问

题，应在入库前返工，并做好记录。

	 指吊人员必须经过国家起重指吊
培训合格后，方可指挥行车作业。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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4.2.	 卷包装

4.2.1.		卧式卷

1 	 铺设铁外包板 2 	 放置平板纸

根据来料品种等情况，选用相匹

配规格、尺寸、品种的铁外包板，

以减轻钢卷在储存、运输途中碰

撞所造成的损伤。

按照钢卷来料品种等情况，选用

相匹配规格、尺寸、品种的平板纸，

起到缓冲外力的作用，以增强钢

卷在储存、运输过程中的防护能

力。

3 	 铺设防锈薄膜 4 	 铺设防锈纸

按照来料品种等情况，选用相匹

配规格、尺寸、品种的防锈薄膜。

在储存、运输过程中，可一定程

度地隔离外界空气，起到一定的

防锈作用。

根据产品品种等情况，选用相匹

配的防锈纸，特别应注意防锈纸

的尺寸规格和防锈纸适用的产品

种类（裸板、电镀锌、热镀锌等），

防止钢卷在储存、运输过程中端

面及表面出现锈迹。
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5 	 落卷 6 	 装内芯防锈纸

指吊人员指挥行车，将钢卷落在

鞍座中心相应的包装资材上。

根据产品品种等情况，选用相匹

配的内芯防锈纸，特别应注意防

锈纸的尺寸规格和防锈纸适用的

产品种类（裸板、电镀锌、热镀

锌等），防止钢卷在储存、运输

过程中钢卷内芯出现锈迹。

7 	 包裹外周防锈纸 8 	 包裹防锈薄膜

包裹外周防锈纸，并用胶带将防

锈纸的接口部分进行封闭。注意

作业时，应保持防锈纸的完好性。

薄膜搭接处用胶带全封闭，在储

存、运输过程中进一步隔离外界

空气起到防锈作用。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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9 	 安装纸内护角、纸外护角和平板纸

按要求安装纸内护角、外护角及

平板纸，起到缓冲外力的作用，

用于增强钢卷在储存、运输过程

中的防护能力。

10 	 放置铁内包板

按要求安装铁内包板，应避免内

包板划破防锈薄膜。在安装过程

中，应避免内包板弹开伤人。

11 	 包装铁外包板

按要求安装铁外包板。安装过程

中，应在铁外包板中部预收一根

捆带（防止安装过程中铁外包板

滑落）。
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12 	 包装铁内护角、铁圆护板、铁外护角、圆护平板纸

应按技术要求及顺序安装上述包

装材料，以保护钢卷端面，减少

吊运、装卸等外力对钢卷端面的

损伤。

13 	 收紧径向捆带

收紧径向捆带。作业时，切勿将

手放置捆带下，以免受到捆带挤

压伤害。

14 	 打捆完毕

打捆完成后，应及时清理现场，

将废弃的包装材料应按要求分类

投放，保持现场的整洁。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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4.2.2.		立式卷

1 	 包装内芯、外周防锈纸 2 	 包裹防锈薄膜

按来料品种等情况，选用相匹配

规格、尺寸、品种的内芯防锈纸。

防止钢卷在储存、运输过程中钢

卷内芯出现锈迹。

薄膜搭接处应用胶带全封闭，以

便在储存、运输过程中进一步隔

离外界空气，起到防锈作用。

3 	 包装铁圆护板、圆护平板纸、
纸护角

4 	 放置铁外护角

应按技术要求及顺序安装上述包

装材料。

按要求安装铁外护角。
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5 	 放置铁外包板和平板纸 6 	 放置平板纸

按要求及顺序安装铁外包板和平

板纸。作业时，需要将钢卷吊起，

指吊人员必须经过国家起重指吊

培训合格方能指挥行车作业。

按要求放置平板纸，起到缓冲外

力作用，用于增强钢卷在储存、

运输过程中的防护能力。

7 	 包装铁外包板 8 	 运行翻钢机使钢卷变为“立式”

按要求安装铁外包板。安装过程

中，应在铁外包板中部预收一根

捆带（防止安装过程中铁外包板

滑落）。包装铁外包板后，将钢

卷吊运至翻钢设备。

翻钢机完成翻钢后，钢卷变为“立

式”，将钢卷吊运至打捆场地继

续进行下步包装作业。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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9 	 放置无孔平板纸 10 	 安装圆盒帽和铁外护角

按要求放置无孔平板纸，起到缓

冲外力的作用，用于增强钢卷在

储存、运输过程中的防护能力。

按要求安装圆盒帽及铁外护角，

起到缓冲外力的作用，可以增强

钢卷在储存、运输过程中的防护

能力。

11 	 穿打周向捆带和十字捆带 12 	 立式卷包装完毕

按要求穿打周向捆带和十字捆带。

收紧捆带时，切勿将手放置捆带

下，以免受到捆带挤压伤害。

包装完毕后，将废弃包装材料按

要求分类投放，确保现场的整洁。
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4.3.	 特殊大卷

1 	 包装内芯、外周防锈纸

按来料品种等情况，选用相匹配

规格、尺寸、品种的内芯和外周

防锈纸对钢卷进行包装。以防止

钢卷在储存、运输过程中钢卷内

芯及外周出现锈迹。

2 	 包裹防锈薄膜

按要求安装防锈薄膜。薄膜搭接

处应使用胶带全封闭，以便在储

存、运输过程中进一步隔离外界

空气，起到防锈作用。

3 	 包装纸内护角、纸外护角和两层平板纸

按要求安装纸内护角、纸外护角

和两层平板纸，起到缓冲外力的

作用，以增强钢卷在储存、运输

过程中的防护能力。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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4 	 包装铁外包板 5 	 包装铁内包板

按要求安装铁外包板。应在铁外

包板中部预收两根捆带，以便防

止安装过程中铁外包板滑落。铁

外包板可减轻钢卷在储存、运输

途中碰撞所造成的损伤。

按要求安装铁内包板，应避免内

包板划破防锈薄膜，安装过程中

应防止内包板弹开伤人。

6 	 包装铁内护角两层、铁圆护板
等包材

7 	 穿打周向、径向捆带

按要求顺序安装铁内护角两层、

铁圆护板等包材。

收紧捆带（周向4根、径向6根），

固定整体包装资材。废弃包装材

料应按要求分类投放到工业废料

斗中，确保现场的整洁。
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4.4.	 热轧卷包装（高强钢）

1 	 预收捆带 2 	 安装 U型夹具

穿捆带时，应确认钢卷对面无人

时，避免作业人员被捆带划伤或

戳伤。

U型夹具与方钢的装配应两人配

合操作，用工具拧夹具螺帽时，

必须先进行固定，防止打滑摔伤。

按照U型夹具的安装技术要求对

夹具进行安装。

3 	 组合式打包机穿打捆带 4 	 高强钢包装完毕

使用打包机收紧捆带时，应保持

手势正确，避免手被捆带划伤或

夹住；同时，禁止将手置于传动

部位，或将手伸入捆带与钢卷表

面之间。

5 	 废弃包装材料应按要求分类投
放到工业废料斗中，确保现场
环境的整洁。

钢铁产品（板材）包装作业安全技术要求
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